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Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania zwiazane z frezowaniem
nawierzchni na zimno w zwiazku z przebudowa ulicy Ulanéw Nadwislanskich w m.

Szczawno-Zdréj

Zakres stosowania ST.
Niniejsza Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1

Zakres rob6t objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza frezowania nawierzchni bitumicznej na

zimno o grubosci frezowania ok. 4 cm (od 0 do 4cm)

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
z okredleniami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
Frezowanie nawierzehni asfaltowej na immno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslona gltebokos$é.
Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.
Recykling nawierzehni asfaltowej - powtdrne uzycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej

z nawierzchni.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace jakosci robét podano w ST D.M.00.00.00. ”Wymagania

ogdlne”.
Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materialow.
Ogoélne warunki dotyczace stosowania materialéw podano w ST 1D.M.00.00.00
,» Wymagania ogélne”.

Nie przewiduje si¢ ponownego uzycia materialéw uzyskanych z frezowania nawierzchni.
Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogodlne warunki stosowania sprzetu podano w ST 1D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiada¢ pod wzgledem typu i ilosci
wskazaniom zawartym w PZ] lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
Inzyniera, lub w przypadku braku takich dokumentéw powinien by¢ uzgodniony

i zaakceptowany przez Inzyniera. Caly sprzet budowlany, maszyny, urzadzenia i narzedzia
powinny by¢ w dobrym stanie, zapewniajacym uzyskanie odpowiedniej jakosci robot.
Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Do uzyskania

151

Przebudowa ulicy Ulanéw Nadwislanskich w m. Szczawno-Zdro;

D.05.03.11



D.05.03.11 STWiORB

3.2.
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akceptacji sprzetu przez Inzyniera Wykonawca powinien przedstawic jego dane techniczne,
a w przypadku jakichkolwick watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracj¢ pracy frezarki na
wlasny koszt. Maszyny nie gwarantujace zachowania jakosci robot zostang przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i nie zostana dopuszczone do robét. Wydajno$¢ frezarki powinna
zapewni¢ wykonanie robét w terminie okreslonym w kontrakcie, przy jak najmniejszych

zakl6ceniach w ruchu.
Wymagania szczegélne dotyczace frezarek.

Nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno, na okreslong glebokos$¢, z doktadnoscia okreslong w punkcie 6 niniejszej ST.
Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewniaé zachowanie wymaganej
réwnosci oraz pochylen poprzecznych i podluznych powierzchni po frezowaniu. Do
malych roboét Inzynier moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie . Wymagania
dotyczace réwnosci okreslono w punkcie 5 niniejszej ST. Frezarki powinny byé
zaopatrzone w systemy odpylania, cho¢ za zgoda Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki bez
tego systemu. Przy frezowaniu calej jezdni szeroko$¢ bebna skrawajacego powinna by¢ co
najmniej réwna 1,20 m. Frezarki muszgq by¢ wyposazone w przenoénik sfrezowanego
materiatu, podajacy go z jezdni na $rodki transportu.

Wykonawca moze uzywacé tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca
powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek

watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wlasny koszt.
Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne warunki dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace
frezarki bez postojow. Material moze by¢ wywozony dowolnymi srodkami

transportowymi.

Wykonanie robot

Ogodlne warunki wykonania robot.
Ogodlne warunki wykonywania robot podano w ST D.M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z

Dokumentacja Projektowa. Nierownosci frezowanej powierzchni mierzone 4-metrowa lata

zgodnie z BN-68/8931-04, przy uzyciu klina pomiarowego o szerokosci 40 mm, powinny

wynosi¢ nie wigcej niz 8 mm.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas nalezy

spetni¢ nastegpujace warunki, wynikajace ze wzgledéw bezpieczenistwa:

a) Nalezy usunaé w calosci sfrezowana mieszanke mineralno-asfaltows 1 oczyscié
nawierzchnie.

b) W przypadku frezowania poszczegdlnych paséw ruchu wysokosé podtuznych

pionowych krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm.
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¢) Pionowe krawedzie poprzeczne na zakoniczenie dnia roboczego powinny mieé klinowo
Sciete krawedzie.
Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na gleboko$¢ projektowans z doktadnoscia + 5

mim.

6. Kontrola jakosci robot
o.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot.
Ogolne zasady kontroli jako$ci robé6t podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Kontrola jakosci robét podczas frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno powinna
obejmowaé pomiary okreslone w tablicy 1.
Tablica 1. Zakres i czestotliwo$¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno:
L.P. Whasciwosé Zakres badan
1 2 3
1. Réwnosé podluzna lata 4-metrowa co 20 metréw
2. | Roéwnos¢ poprzeczna latg 4-metrowa co 20 metréw
3. | Spadki poprzeczne co25m
4. Szerokos¢ frezowania co25m
5. Gleboko$¢ frezowania Na biezaco
Dopuszczalne nieréwnosci powierzchni po frezowaniu okreslono w p. 5.
Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okreslonym w
Dokumentacji Projektowej, z tolerancjg +-0.5%.
Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ okreslonej w Dokumentacji Projektowej z
doktadnoscia +-5 cm.
Glebokosé frezowania powinna by¢ zgodna z okres§long w Dokumentacji Projektowej z
doktadnoscia +-5mm.
7. Obmiar robét
7.1. Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.M.00.00.00.

Jednostka obmiaru robot jest metr kwadratowy (m?) sfrezowanej nawierzchni..

Obmiar nawierzchni po frezowaniu na zimno powinien by¢ dokonany na budowie w m?

(metrach kwadratowych). Obmiar robét odbywa si¢ w obecnosci Inzyniera i wymaga jego
akceptacji. Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo sfrezowanych
powierzchni, nie wykazanych w dokumentacji projektowej, z wyjatkiem powierzchni
zaakceptowanych na pi$mie przez Inzyniera. Nadmierna glgbokos$¢ sfrezowania warstwy
lub nadmierna powierzchnia w stosunku do Dokumentacji Projektowej, wykonana bez
pisemnego upowaznienia Inzyniera, nie moga stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkows

zaplate.
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8. Odbiodr robot
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw z biezacej kontroli robét.
Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikéw pomiaréw Wykonawcy 1 ewentualnych
uzupelniajacych pomiaréw oraz ogledzin powierzchni po frezowaniu. Inzynier zleci

Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajacych pomiaréw,

wtedy gdy:
a) zakres lub czestotliwosé pomiaréw Wykonawcy sa niezgodne z ST,
b) istnieja jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robét lub rzetelnodci pomiardw

Wykonawcy; koszty tych pomiaréw ponosi Wykonawca tylko w razie stwierdzenia
usterek.
W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania rob6t poprawkowych.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z

Inzynierem.
9. Podstawa platnosci
9.1. Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST 1D.M.00.00.00.

9.2. Szczegblowe warunki platnosci.

Platno$¢ za m2 (metr kwadratowy) frezowania nawierzchni na zimno nalezy przyjmowac

zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robot na podstawie wynikow pomiaréw 1 badan.

Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno obejmuje:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robot,

- frezowanie,

- transport sfrezowanego materiatu na skltadowisko wraz z jego utylizacjq

- przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniu.

10. Przepisy zwigzane
Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i

lata.
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